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Beschreibunq 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine mehrpolige j Kontaktvorrichtung zum 
stirnseitigen Kontaktieren von Litzenleitern eines mehjadrigen Litzenleiterkabels 
an den Enden der Litzenleiter, be! der die Litzenleiter jzur axialen Kontaktierung 
15 der freien Enden der Litzenleiter diese mit zugeordne|ten KontaktspieBen eines 
Steckelements in achsparallelen Kanalen einer Kabe|laufnahme gefuhrt und in 
den Kanalen klemmend gehalten sind. ■ \ 

Aus der DE 44 18 259 CI ist ein Steckverbinder jbekannt, der aus einem 

20 Verteilstuck zur Aufnahme der Litzenleiter, einer aus einem Griffsluck und einer 

! 

Kabelverschraubung mit Druckschraube aufgebauten l^abelaufnahme sowie aus 
einem Kontakttrager mit in Kontaktkammern angeordneten Kontaktspielien und 
einer Oberwurfmutter zum Befestigen der Kabelaufnahme am Verteilstuck 
gebildeten Steckteil besteht. Das kabelseitige Endteil des Verteilstucks ist im 

25 Querschnitt als Achteck ausgebildet, wobei die acht ebenen Mantelflachen sich 
zum freien Ende hin konisch verjungen. Die Innerjikontur des steckseitigen 
Abschnitts des Griffstucks ist in ihrer Form der AuBenkontur des kabelseitigen 
Endteils des Verteilstucks angepalit. Das Verteilstuck v^ird von vier achsparallelen 
Kanalen zur Aufnahme von nicht abisolierten Litzenleiter durchsetzt, wobei die 

30 Zwischenwande jeweils zweier Kanale sowie die gegenOberliegenden 
Aufienwande zwischen den Kanalen und den entsprechenden Mantelflachen 
Schlitze aufweisen. Dadurch werden zwei federnde AuBenteile gebildet, die das 
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kabelseitige Endteil bei Einwirkung radialer Krafte ais Klemmbereich fur die 
Litzenleiter wirksam machen. 

Bei der Steckerkonfektionierung ist es erfordeiiich, die Enden der Litzenleiterkabel 
5 auf einer Lange, die etwas groBer ist, als die des Verteilstucks abzumanteln. Nach 
dem Einfiihren Litzenleiter soli mittels der fehlender^ Aulienteile bereits eine 
leichte Kletnmung der Litzenleiter im Klemmbereich dfes Verteilstucks erfolgen; 
jedoch ist dies in der Praxis nicht ausreichend, urn zi verhindern, dafi bei der 
Konfektionierung einzelne bereits eingesteckte Litzenleiter ihre Positionen 

1 0 yerandern und sich wieder aus dem Kanal heraus bewegen. Durch die Ausbildung 
der federnden AuRenteile mittels. Schlitze zum Klemm|Ln der Litzenleiter erfolgt 
immer ein gemeinsames Verklemmen der Litzenleiter. jDadurch ist aufgmnd von 
Toleranzen der Anprelidruck auf die Litzenleiter nicht gleichmaBig verteilt und 
bereits das Fehlen eines Litzenleiters beeintrachtigt diej Klemmwirkung erheblich. 

15 Durch das Klemmen der Litzenleiter relativ weit entfertjit von der Kontaktierzone 
besteht einerseits die Moglichkeit des Zuruckschieben^ der Litzenleiter wahrend 
des Kontaktiervorgangs und damit die Gefahr einer ichlechten Kontaktierung, 
andererseits die Moglichkeit der Bewegung einer Litzenleiter in Zugrichtung 
aufgrund des Abknickens des Kabels wahrend der Gebrauchsdauer des 

20 1| Steckverbinders. Auch bereits Kabel 
I Litzenleiterquerschnitten benotigen einen eigens 

! Steckverbinder. Zum Einstecken der Kontaktspielie in cjie stirnseitigen Enden der 
Litzenleiter kann durch geringfugigen Versatz oderj durch eine ungunstige 
Toleranzlage und den dabel entstehenden hohen radiajen Pressdmck bereits ein 
25 FlielJen der Litzen erfolgen, was ebenfalls die Kontaktierjung stark beeintrachtigt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufoabe zuarunde. die vorstehend 
aufgefuhrten Nachteile zu beseitigen und eine Mqglichkeit. fur besonderes 
schnelles und sicheres Konfektionierungen vbizugsweise hochpoliger 

30 Litzenleiterkabel vorzuschlagen. I 

I 

t 

Diese Aufgabe wird durch eine mehrpolige Kontaktvorriehtung mit den Merkmalen 
des Hauptspruchs gelost. Weitere vorteilhafte Au'sgestaltungen sind den 
Unteranspruchen zu entnehmen. 



mit unterschiedlichen 
dafur zugeschnittenen 



Danach weist die Kontaktvorrichtung eine Druckplatte in der Kabelaufnahme mit 
achsparalielen Kanalen, die zumindest uber die Eindringlange der KontaktspieBe 
in die Kanale in radialer Richtung gummielastiscii ausgebildet ist, und am Umfang 
der Druckplatte losbar angrelfende Klemmelemente auf. die die Druckplatte in 
einem vorgegebenen MaB zusammenpressen. Die Dmckplatte ist zumindest Qber 
die Eindringlange der Kontaktspiede in- die Kansile in radialer Richtung 
gummielastisch ausgebildet. um bei eingefiihrten Kontaktspielien durch 
Zusammenquetschen am Umfang einen fur die Kontaktierung im wesentlichen 
gleichmaBigen radialen Prefidruck in alien Kanalen bei angepaHten 
Kanaldurchmesser zu erzeugen. Als Material kommt 
Kunststoff zur Anwendung. 1 



ein Kautschuk Oder ein 



Diese Anordnung eriaubt somit ein schnelles und sichebs Konfektionieren, wobei 
durch die voneinander unabhangig arbeitende Litzenleiterklemmung sowohl 
Kontaktabstande kleinster als auch grofiter Abmessungen hergestellt werden 
konnen. Es sind Anordnungen beliebiger Polbildern und Anzahl von Litzenleiter 
moglich. - Auch unterschiedliche Litzenleiterquerschnitte in einem tolerierten 
Querschnittsbereichbereich sind mit einer Litzenle,iterhalterung realisierbar. 
GemaB einer Ausbildung erfolgt das Klemmen der Litzenleiter unmittelbar vor der 
Kontaktierzone, so daB die Stauchlange der Litzenieite} in der Kontaktierzone auf 
das kleinstmogliche Mali reduziert und ein Zuruckjschieben der Litzenleiter 
wahrend des Kontaktiervorgangs verhindert wird. Die gummielastische 
Druckplatte fuhrt einen pemianenten Kontaktdruck au| die verdichtenden Litzen 
aus. Durch konstruktive Gestaltung und entsprechendem Elastizitatsmodul 
konnen die Kontaktdrucke so bemessen werden, dafi kein die Kontaktieaing 
beintrachtigendes Materialflielien bei der Litzenisolierung in der Kontaktzone beim 
Einfuhren der Kontaktspielie entsteht, welches den| Kontaktdruck nachhaltig 
beeinflussen konnte. Damit kann ein konstanter Kqntaktubergangswiderstand 
uber einen langeren Zeitraum sichergestellt werden. | 

Die Druckplatte kann am Umfang gewolbt oder auch ebjen ausgebildet sein, wobei 
vorzugsweise auf die Umfangsflache Klemmelemente wirken. Dadurch kann 
gemali einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform clas Steckelement, das als 
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Steckteil mit durchgehenden Steckkontakten und mit eiriiem Gehause ausgebildet 
ist, das die Druckplatte beim Einfuhren. der KontaktspieSe umgreift. wobei das 
Gehause am inneren Umfang Klemmelemente aufweist, die vor dem EinfQhren 
der KontaktspieBe die Druckplatte am Umfang im wesentlichen gleichmadig 

1 

5 zusammenpressen, urn den erforderlichen Anprelidrucljc in den Kanalen und die 
Eliminiemng von vorhandenem Spiel zwisclien Litzenleiter und Kanalen fur einen 
optimale Kontaktlerung und eine genaue Zentrierung zp den KontaktspleSen zu 
gewahrleisten. | 

10 In einer weiteren Ausbildung weist zwecks Anpassung die mehrpolige 
Kontaktvorrichtung ein Steckelement auf, das als ein handeisQblicher Stecker 
ausgebildet ist und in den stirnseitig auf der Kontaktspi^Bseite eine AdapterhQIse 
eingesetzt ist, die als Klemmelement dient. Vprteilhaftenweise ist die 
Gehausewand des Steckteils bzw. die Wand der Adapterliulse <lurch 

15 entsprechende Formgebung als Klemmelement ausgebildet und preUt die 
Druckplatte zusammen. ■ 

Zur Fixierung der Litzenleiter vor dem Verklemmen in der Druckplatte weist 
gemali einer weiteren vorteilhaften Ausbildung die Kabelaufnahme eine 

20 Litzenleiterhalterung aufweist. die als gummielastischesjHalteelement ausgebildet 
ist, das mittels 3m Umfang angreifenden Klemmelementen zusammenpreBbar ist, 
urn die Litzenleiter gegen Zugbewegungen zu verklemmen. Vorzugsweise sind die 
Druckplatte und das Halteelement miteinander ve'rbunden und einstuckig 
ausgebildet. Zum Klemmen der Litzenleiter ist das | Halteelement durch die 

25 AuBenwand eines stufenlos uber das Halteelement bewegbares 
Verbindungselement zusammenprelSbar. Damit erfcilgt die Klemmung der 
Litzenleiter gegen Zugbewegungen nach dem gleictlien Prinzip wie bei der 
Druckplatte. Durch ein gesondertes Verbindungseleme'nt werden die Litzenleiter 

i 

auch vor dem Klemmen der Enden der Litzenleiter in den Kanalen der Druckplatte 
30 klemmend gehalten. 

Eine weiter Losung der Aufgabe stellt ein mehrpoliger] Steckverbinder mit einer 
vorstehen angebenen mehrpoligen Kontaktvorrichtung dar, der ein erstes 
stufenlos bewegbares Verbindungselement zur Fixierung der Litzenleiter des 
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Litzenieiterkabels an der Kontaktaufnahme sowie gegebenenfalls zum 
Zusammenpressen des Halteelements und ein zweites stufenlos bewegbares 
Verbindungselenrient zum Fixieren eines Steckteils an der Kabelaufnahme 
aufweist. Bei den stufenlos bewegbaren Verbindungselementen handelt sich 
beispielsweise urn eine Schnapp-. Bajonett- older Schraubverbindung, 
vorzugsweise ObenA/urfmutter. Bei der Verbindung derj Kabelaufnahme mit dem 
Steckteil erfolgt das stirnseitige Eindrticken der Kontak;tspie(Se in die Litzenleiter 
und das umfangliche Zusammenpressen der Druckplatte. Damit kann das 
Eindrucken und das Zusammenpressen ohne grolien HCraftaufwand durchgefuhrt 
und eine dauerhafte und sichere Kontaktierung realisiertjwerden. 

Gemali einer bevorzugten Ausfiihrungsform uberdecktidie das Steckteil und die 
Kabelaufnahme verbindende Verbindungselement das drste Verbindungselement. 
Diese Malinahme tragt ebenfalls zur Verkurzung desj Steckverbinders bei und 
dient der zusatzlichen Sichenjng der Verklemmung der Litzenleiter in der 
Kabelaufnahme, 

Bei dem Montage werden die Enden der Litzenleiter durch eine 
Litzenleiterhalterung in eine gummielastische Druckplatte mit achsparallelen 
Kanalen eingefuhrt und in der Litzenleiterhalterungj gegen Zugbewegungen 
verklemmt. AnschlieBend erfolgt ein Verklemmen der Erpden der Litzenleiter In der 
gummielastischen Druckplatte. durch Aufbringen eines gleichmaUigen radialen 
Umfangsdruckes auf die Dnjckplatte und ein stirrjiseitiges Einstecken der 
KontaktspieBe in die Enden der in den Kanalen der gu4nriielastischen Dmckplatte 
einliegenden Litzenleiter. Der radiale Druck kann gnjndsatzlich von innen Oder von 
auden auf die Dmckplatte aufgebracht werden. Damit ^wird eine dauerhafte und 
reproduzierbare Verformung der Druckplatte und Klemmung der Enden der 
Litzenleiter zumindest in einem gewissen Druckbereich, der sich aus der 
prozentualen Durchmesserreduziemng der Druckplatte jergibt, erreicht. Durch die 
Verwendung eines gummielastischen Materials erfolgt jeine uber einen langeren 
Zeitraum stabile Verformung, die in der Lage ist die Llitzenleiter ausreichend zu 
klemmen. Die Druckplatte selbst kann am Umfang ruhd oder eckig ausgebildet 
sein. wobei sicherlich eine kreisformige Ausbildung hinsichtlich des 
Anwendungsgebietes bei Steckverbinder und der einfacheren Ausgestaltung von 
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Klemmelementen bei der Ausubung des radialen PreRdruckes von Vorteil ist. 
Sofern beim Einstecken die Enden der Litzenleiter aus .den Kanalen herausragen. 
sind diese vor dem Einstecken der.Kontaktspielie abzuschneiden. 

5 Da die Litzenleiter in den Kanalen derart fest geklemm't sind. ist es sogar gemali 
moglich, dali nach dem Einstecken der Kontaktspiefee die Litzenleiter in der 
Litzenleiterhalterung wieder freigegeben werden. \ 

Die Polbildkoordinaten der gummielastischen Druckplaitte und der KontaktspieRe 
.10 konnen vor dem Zusammenpressen verschieden ; sein und werden beim 
Zusammenpressen fluchtend in Uberejnstimmung gebracht 
Uberraschenderweise wurde festgestellt, daS die KanSle in der Druckpiatte sich 
gemali einer GesetzmaBigkeit reproduzierbar bei Zusammenpressen bewegen, 
wobei die Bewegung in radialer Richtung (in Richtung oder weg von der 
15 Langsmittelachse) mit zunehmender Entfernung vdn der Langsmittelachse 
zunimmt, so dali diese Eigenschaft bei dem | Zusammenpressen und 
anschlieBenden stirnseitigen Kontaktieren vorteilhaft zum reproduzierbaren 
Klemmen von Litzenleiter zur Kontaktierung verwendet werden kann. 

20 Nachfolgend wird die Erfindung in Verbindung mit den ibegleitenden Zeichnungen 
anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher eriautert. Es stellen dar: 

einen Langsschnitt dutch einen Steckverbinderi mit einer Klemmplatte zur 
Klemmung gegen Zugbewegungen und | einer gummielastischen 
Druckpiatte zur Klemmung der Enden der Litzenleiter und einem 
Steckelement mit durch das Gehause durchgehenden KontakspieBen; 

einen Langsschnitt durch eine Kabelaufnahme mit einem 
gummielastischen Halteelement, das zusam'men mit der Druckpiatte 
einstCickig ausgebildet ist; ; 



Fig. 1 

25 

Fig. 2 

30 



Fig. 3 einen Langsschnitt durch eine Druckpiatte ' und ein entsprechendes 
Steckelement vor und nach dem Zusammenpressen der Druckpiatte; 
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Fig. 4 die Stirnansicht auf einen Adapter und zwei Langsschnittdarstellungen in 
verschiedenen Ebenen; und 

Fig. 5 die Stirnansicht auf einen handelsublichen Stepker als Stecl<element mit 
5 eingefugtem Adapter gemaR Figur 4 und rwei iLangsschnittdarstellungen 

in verschiedenen Ebenen. I 

Die Figur 1 zeigt einen Langsschnitt durch einen mehrpoligen Steckverbihder 1 . 
wobei die obere Halfle den Steckverbinder 1 im offenen Zustand mit bereits in den 

10 Kanal 8 eingefuhrten Litzenleiter 7 und die unterej Halfte der Figuren den 
Steckverbinder 1 im zusammengefugten Zustand zeigt. Der Steckverbinder 1 
weist eine Kabelaufnahme 2 und ein Steckteil 3 auf. die mittels einer 
Obenwurfmutter 4 zusammengefugt werden. Die Kabelaufnahme 2 umfalSt eine 
Litzenleiterhalterung 5 und eine flexible Druckplatte 6 als Endhalterung. Zum 

15 Einfiihren der einzelnen Litzenleiter 7 eines Litzenleiterkabels 22 sind in der 
Kabelaufnahme achsparallele Kanale 8 vorgesehen, in jdie die Litzenleiter in dem 
Ausfuhrungsbeisplel gemaB Fig. 1 bis zu einem Anschl^g 9 in Form einer dunnen 
Wand in der eiastischen Druckplatte 6 eingeschoben werden. Es ist auch moglich, 
keinen Anschlag vorzusehen und die Litzenleiter durchzuschieben und alle auf die 

20 gleiche Lange abzuschneiden. Beim Einfiihren der Litzjenleiter 7 in die Kanale 8 
gelangen die Litzenleiter iiber einen Einfuhrtrichter 10 jzuerst in eine bew/egliche 
Klemmplatte 1 1 der Litzenleiterhalterung 5. Diese Klenrimplatte besteht aus einer 
Platte mit einzelnen mit einem Langsschlitz 27 versehejnen Klemmdomen 12, die 
den jeweiligen Kanaj umschlielSen. Die Klemmdome slrjid dunnwandig aUsgefOhrt 

25 und an der Spltze konisch verjungt. Der Kanal 8 im Inneren der Klemmdome 12 ist 
derart ausgebildet, dafi die Wandung der KlemmdLme 12 im Bereich der 
Domspitze 13 und des Domfusses 14 den eingefOgten Litzenleiter leicht fixieren, 
um ein Zuruckrutschen wahrend der Montage anderer jLitzenleiter zu vermeiden, 
aber ein gewolltes Herausziehen ennoglichen. Nach der beweglichen Klemmplatte 

30 11 gelangt der Litzenleiter in eine fest mit der darauffolgenden Druckplatte 6 
verbundene Fixierplatte 15 der Litzenleiterhalterung 51 und anschlieliend in die 
Druckplatte 6 bis zu dem Anschlag 9. Die Fixierplatte ll5 weist entsprechend den 
AuBenabmessungen der Klemmdome 12 ausgebildete Ausnehmungen 16 auf, in 
die die Klemmdome 12 bei der Bewegung der Klejnmplatte 11 in Richtung 




Fixierplatte 15. gelangen. Dabei werden die Litzenleiter 7 unverruckbar gegen 
Herausziehen im wesentlichen uber die gesamte Lange des Kanals in dem 
jeweiligen Klemmdom 12 nahe an der Druckplatte 6 verklemmt. Die Bewegung 
- der Klemmplatte 11 und die Verbindung mit der Fixierjpiatte 15 erfolgt stufenlos 
5 mittels einer Oberwurfmutter 17. Urn bei eiritretender Alterung der 
Litzenleiterklemmung einer geringer werdenden Klemmwirkung entgegen zu 
wirken, ist zwischen der Obenwurfmutter 17 und der Klemmplatte 11 der 
Litzenleiterhalterung 5 ein Federelement 23, beispielsweise Wellenscheibe, 
eingefugt. Bei Endstellung der Obenwurfmutter 17 kanri dieses Federelement 23, 

I * 

10 uber einen langeren Zeitraum gesehen, eine Nachstellbewegung innerhalb des 
SpaltmalJes 24 in Richtung Fixierplatte 15 durchfuhren. I 

Die Druckplatte 6 ist aus einem gummielastischen Material hergestellt, die in 
diesem ausfuhrungsbeispiel am Umfang eine konvexe Wolbung 18 aufweist. Beim 

15 Zusammenfugen der Kabelaufnahme 2 mit dem ; Steckteil 3 mittels der 
Obenwurf mutter 4 wird das Steckteil 3 mit den KontaktsplelSen 19 in das 
stirnseitige Ende des Litzenleiters 7 eingepredt. Der Anschlag 9 wird dabei von 
der Spitze des KontaktspieBes 19 durchstoBen. Der KontaktspieB 19 dient in 
bekannter Art und Weise einerseits der Kontaktiemng der Litzen in dem 

20 Litzenleiter 7 und mit dem entgegengesetzten Ende ddr Kontaktierung mit einem 
nicht dargestellten entsprechend ausgestaltetem ■ Gegenstecker. Bei der 
Bewegung des Steckteils 3 bewirken die am inneren Umfang des Gehauses 29 
des Steckteils 3 angeordneten Kanten 20 und 21 der Wand 30 ein 
Zusammenpressen der elastischen Dmckpatte 6 in radialer Richtung, so daB der 

25 Kanalquerschnitt sich an den tatsachlichen Querschnitt des eingefugten 
Litzenleiters 7 anpaSt. AnschlieSend erfolgt das Etndriljcken des KontaktspieBes 
19. der einen Gegendruck von innen in radialer Richturitg erzeugt. Hierbei werden 
somit zuerst gleichzeitig die vorhandenen Toleranzunterschiede der elastischen 
Druckplatte 6 und das gesamte. Spiel zwischen derh Litzenleiter 7 und dem 

30 jeweiligen Kanal 8 eliminiert. AnschlieRend dringen die Kontaktspielie 19 
stirnseitig in die Enden der Litzenleiter 7 ein, urn die Adern zu kontaktieren. Die 
Litzenleiterenden mit der die Litzen umschlielienden Isolation bauchen dadurch 
auf. Die elastische Dnjckplatte 6 ubt einen permanenten Kontaktdruck auf die 
verdichteten Litzen 7 aus. Durch entsprechende Ausbildung der 
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Materialeigenschaften kann ein wesentliches MaterialflieGen bei der 
Litzenleiterisolierung in der Kontaktzone vermieden werden, welches den 
Kontaktdruck nachhaltig beeinflussen konnte. 

5 Dadurch, daU die Litzenleiter mit den Klemmdomen 12 in der Fixierplatte 15 sehr 
nahe an den Kontaktbereich der KontaktspieUe 19 in der Druckplatte fixiert sind, 
wird ein Zuruckschieben der Litzenleiter 7 wahrend des Kontaktiervorgangs sicher 
verhindert. Der Abstand des Klemmbereichs von der mit der Endhalterung 
beglnnenden Kontaktzone ist auf das kleinstmogliche Mali, das bedingt ist durch 
10 die minimale Dicke der Fixierplatte, reduziert. 

Die Ausbildung der Litzenieiterlialterung 5 in Form eines beweglichen 
Klemmplatte 11 und einer Fixierplatte 15 bewirkt die Verklemmung der Litzenleiter 
7 parallel, jedoch hinsichtlich des Klemmdruckes unabhangig voneinander. Infolge 

15 dessen kann der Steckverbinder .mit einer beliebigen Anzahl von Kanalen 
versehen werden, wobei es nicht erforderlich ist, daB alle Kanale mit Litzenleiter 
bestuckt sind, um die einzelnen Litzenleiter sicher zu verklemmen. Des weiteren 
konnen durch diese Ausbildung der Litzenleiterhalterung 5 in einem gewissen 
Bereich verschiedene Litzendurchmesser sicher noch verklemmt werden. Es sind 

20 somit nicht fur jeden Litzenleiterdurchmesser gesond6rte Kabelaufnahmen rnit 
angepaliten Durchmessem der Kanale erforderlich. Durch die Bewegung der 
Klemmplatte entlang der Litzenleiter erfolgt die Verklemmung aller Litzenleiter 
parallel. Das Verklemmen der Litzenleiter erfolgt somit moglichst nahe an der 
Endhalterung und Stauchungen sind ausgeschlossen. 

25 

Wie aus Figur 1 ersichtlich, uberdeckt im zusammfengebauten Zustand die 
Oberwurfmutter 4 die Kabelaufnahme 2 mit ihrer UbenWurfmutter 17. Damit wird 
ein leicht zu konfektionierenden und im Vergleich zum Stand der Technik kurzer 
Steckverbinder bereit gestellt 

30 

Figur 2 zeigt an Stelle der Klemmplatte 11 und der Fixierplatte 15 gemaH Figur 1 
ein gummielastisches Halteelement 32. das mit der Druckplatte 6 einstuckig 
ausgebildet ist. Dabei ist das Halteelement 32 iiber einen Steg 34 mit der 
Druckplatte 6 verbunden, so da(i sich sowohl Halteelement 32 als auch 




Druckplatte 6 in entgegengesetzen Richtungen an jeweils einer Flache 35, 36 der 
Huise 39 der Kabelaufnahme 2 abstiitzen. Die Flachen 35. 36 dienen der 
Druckaufnahme, wenn eine Klemmeinrichtung 37 mit einer das Halteelement 32 
am Umfang zusammenpressenden Kante 33 bzw. das Steckteil 3 (Fig. 1) oder 
5 Adapter 27 (Fig. 5) mit den am Umfang angeordneteti Kanten 20, 21 Qber das 
Halteelement 32 bzw. die Druckplatte 6 bewegt wird. Die Klemmung erfolgt 
sowohl bei dem Halteelement 32 als auch bei der Druckplatte 6 durch 
entsprechende Ausgestaltung der Wand mit Kanten. lEine Wolbung 18, wie in 
Figur 1. ist, wie dargestellt, nicht unbedingt ;erforderlich. In diesem 

1 0 Ausfuhrungsbeispiel wird die HQIse 39 mit den Anschla^flachen 35 und 36 fQr das 
gummielastische einstuckige Teil, das aus der Druckplatte 6, dem Haltelement 32 
und dem verbindenden Steg 34 bestelit, in einem fur die Klemmeinrichtung 37 als 
Ubenwurfmutter wirkenden hOlsenformigen Teill 40 gehalten. Die 
Klemmeinrichtung 37 befindet sich an einer herkommlichen Zugentlastung fur 

15 Kabel. Am anderen Ende des hQIsenformigen Teiljs 40 befindet sich eine 
Obenwurfmutter 41 mit der der eigentliche Kontaktierungsvorgang mit dem 
Steckelement (Steckteil 3, Fig. 1; Adapter 27 in Stecker 28, Fig 5) durchgefOhrt 
und das Steckelement fixiert wird. Diese Losung ist besonders einfach im Aufbau 
und in der Montage und kostengunstig herzustellen. 

20 

Figur 3 z eigt schematisch anhand eines KontakspieBesil9 und eines Kanais 8 die 
Verschiebung der Langsachsen in dem Kanal 8. um eih Fluchten der Kanale mit 
ubereinstimmenden Poibildem zu erreichen. In Figur 3a; ist ein Steckelement 3 vor 
dem Zusammenfiigen mit der Kabelaufnahme 2 mi|t einer gummielastischen 
25 Druckplatte 6 dargestellt. Wie aus der Schnittdarstellung ersichtlich fluchtet der 

i 

KontaktspieR 19 nicht mit dem Kanal 8. Dies geschieht erst, wenn. wie in der 
Figur 3b * dargestellt, die Kanten 20. 21 die Dnljckplatte 6 am Umfang 
zusammenpressen. Dort ist der KontaktspieR 19 noph nicht in den Kanal 8 
eingedrungen, der jetzt mit diesem in dem bereits zusammengepressten Bereich 
30 der Druckplatte 6 fluchtet. 



Der in der FiguiJ-dargesteKte Adapter 27 entspricht im wesentlichen mit seiner 
umfanglichen Innenkontur der des Steckteils 3 in Fig^r 1. so daR er, in einen 
handelsublichen Stecker 28. wie in der Figur 5 dargestellt. beim 
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Zusammenstecken die Druckplatte 6 am Umfang durch die an der Wand 31 
angeordneten Kanten 20, 21 zusammenpressen kann. Zusatzliclie Stege 38 
dienen der richtigen Justierung des Steckers 28 bzw. des Adapters 27. 
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5 

Schutzanspruche 



1. Mehrpolige Kontaktvorrichtung zum stirnseitigen Kontaktieren von Litzenleitern 
10 eines mehradrigen Litzenleiterkabels an den Enden der Litzenleiter, bei der die 
Litzenleiter zur axialen Kontaktiemng der freien Enden der Litzenleiter diese mit 
zugeordneten KontaktspieBen eines Steckelements in achsparallelen Kanalen 
einer Kabelaufnahme gefuhrt und in den Kanalen klemmend gehalten sind, 
gekennzeichnet durch 

15 

eine Druckplatte (6) in der Kabelaufnahme (2) mit achsparallelen Kanalen (8), die 
zumindest uber die Eindringlange der Kontaktspiefie (19) in die Kanale (8). in 
radialer Richtung gummielastisch ausgebildet ist, und 

20 am Umfang der Druckplatte (6) losbar angreifende Klemmelemente (20, 21), die 
die Druckplatte (6) in einem vorgegebenen Mali zusammenpressen. urn die in den 
Kanalen (8) einliegenden Enden der Litzenleiter (7) mit im wesentlichen 
gleichmaBigen radialen PreBdruck in alien Kanalen zu klemmen. 

25 2. Mehrpolige Kontaktvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. 
dali die Polbildkoordinaten der Kanale (8) in der Druckplatte (6) und der 
KontaktspieBe (19) in dem Steckelement (3. 28) vor dem Zusammenpressen 
verschieden sind und nach dem Zusammenpressen fluchten. 

30 3. Mehrpolige Kontaktvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dali das Steckelement als Steckteil (3) mit durchgehenden 



Steckkontakten und mit einem Gehause (29) ausgebildet ist, das die Druckplatte 
(6) beim Einfuhren der Kontaktspielie (19) umgreift, wobei das Gehause (29) am 
inneren Umfang Klemmelemente (20. 21) aufweist, die vor dem Einfuhren der 
Kontaktspielie (19) die Druckplatte (6) am Umfang im wesentlichen gleiciimaBig 
zusammenpressen. 

4. Mehrpolige Kontaktvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dali das Steckelement als ein handelsublicher Stecker (28) 
ausgebildet ist und in diesen stirnseitig auf der Kontaktspieliseite eine 
Adapterhulse (27) eingesetzt ist, die als Klemmelement dient. 

5. Mehrpolige Kontaktvorrichtung nach Anspruch 3 oder 40. dadurch 
gekennzeichnet, dali die Gehausewand (30) des Steckteils (3) bzw. die Wand 
(31) der AdapterhGIse (27) durch entsprechende Formgebung als Klemmelement 
(20, 21) ausgebildet ist und die Dmckplatte zusammenpreBt. 

6. Mehrpolige Kontaktvorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, daU die Kabelaufnahme (2) eine Litzenleiterhalterung 
aufweist, die als gummielastisches Halteelement (32) ausgebildet ist, das mittels 
am Umfang angreifenden Klemmelementen (33) zusammenpreBbar ist, urn die 
Litzenleiter (7) gegen Zugbewegungen zu verklemmen. 

7. Mehrpolige Kontaktvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. 
daB die Dnjckplatte (6) und das Halteelement (32) miteinander verbunden und 
vorzugsweise einstQckig ausgebildet sind. ' 

8. Mehrpolige Kontaktvorrichtung nach Anspruch 6. dadurch. gekennzeichnet, 
dali das Halteelement (32) durch die AuSenwand eines stufenlos uber das 
Halteelement (32) bewegbares Verbindungselement (17) zusammenprelibar ist. 

9. Mehrpoliger Steckverbinder mit einer mehrpoligen Kontaktvorrichtung nach 
Anspruch 3 und/oder einem der Anspruche 5 bis 8 gekennzeichnet durch ein 
erstes stufenlos bewegbares Verbindungselement (17) zur Fixierung der 
Litzenleiter (7) des LItzenleiterkabels an der Kontaktaufnahme (2) sowie 
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gegebenenfalls zum Zusammenpressen des Halteelements (32) und ein zweites 
stufenlos bewegbares Verbindungselement (4) zum Fixieren eines Steckteils (3) 
an der Kabelaufnahme (2). 

10. Mehrpoliger Steckverbinder nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daH 
das das Steckteil (3) und die Kabelaufnahme (2) verbindende 
Verbindungselement (4) das erste Verbindungselement (17) Qberdeckt. 
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